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Die Steuereinheit befindet sich in einem separa-

ten Schrank.

Standardmallig erméglicht sie, 400 Programme

fur die Bearbeitung der Werkstticke vorab zu
speichern oder ein neues Programm wahrend

der Durchf ¢¢hrung eines K
Der Mikroprozessor steuert die Bewegungen auf

der X- und Y-Achse, oder der insgesamt 5

Achsen (Modell-abh2 ngi g)
Arbeitsabl @uf e.
Es ist moglich, einen Computer mit dem Buro,
welches fir das Produktionsmanagement
zustandig ist, zu
Die Zeit, bevor ein neues Programm gestartet
werden kann, hangt einzig und allein von den zu
durchlaufenden Distanzen auf der X- und

sowi e di

ver bi na

Steuerungskonzept von PARVEEW einheitliches und
entwicklungsfahiges System
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Y-Achse ab. Bearbeitungszentrums Rahmenpresse
Fir effizientere Anwendungen kann der Compu- —

ter mit dem internen Netzwerk der Firma verbun- Uber eine ’!

den werden. Somit kann der Produktionsstart Telefonleiting . _,, == B 4. USBStick oder
iiber CAM-System erfolgen. i = internes Netz
Die zu rahmenden St¢cke werden durch n !
Barcode erkannt. Dies erm°glicht es, richtigge
Arbeitsprogramm zu starten. Das gesamte v Computerschrank

System kann ebenfalls mit dem PARVEAU-
System verbunden werden, auf diese Weise wird
die Fernwartung ermaéglicht.
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Steuerpult, welches mit einem Programndierarigal
ausgestattet ist.
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des Kunden verbunden.

Biuro PARVEAU:
Telediagnosis und Wartung

Beispiel einer Rahmenpigskrund Schraubmaschine fir die Her-
stellung von Blendrahmen.

CNC-Rahmenpress-Bolir-und
Schraubmaschine fir den

maschinellen Zusamimenbay
der Fensterprofile aus Holz
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Beispiel eines maschinell zusammengesetzten Fensters unter Verwendung der Schraubtechnik mit Gewindebuchse,
welche die Fenster zerlegbar macht. Beispielsweise kann man ein defektes Teil oder die Verglasung auswechseln.

Die Vorteile des maschinellen Zusammenbaus der
Holzfenster miissen nicht mehr aufgezeigt werden:
Vereinfachung der maschinellen Montage durch Ge-
genprofilierung. Zeitersparnis, da weder Kleben (Zeit
zum Abbinden des Leims), noch Pressen notwendig
sind.

Dank seiner Erfahrung mit der Fertigung der Rahmen,
entwarf PARVEAU eine CNC-Rahmenpress-Bohr-und
Schraubmaschine, die es ermoglicht, Werkstiicke ver-
schiedener Groflen in weniger als einer Minute zusam-
menzufiigen®.

Die CNC-Maschine ist fiir industrielle Schreinereien be-

PARVEAU

Profitable machining”

Hier sind die Antriebsaggregate fiir Bohrung und Schraubung in der stimmt, die Einzelanfertigungen bis mittelgroe Serien

) o _ Horizontalen angeordnet. Die maximale Gré3e der zu bearbeitenden
Das Steuerpult ist mit einem Computer ausgestattet und mit ggg

{84 betragt 2400 mm x 2500 mm.

Die Bohrung der Locher fir die Einsatze ist nicht mehr erforderlich.

Der linke Bildschirm listet die Programme mit den ankommenden und

den fertigen Stticken auf.

Der rechte Bildschirm zeigt die Mal3e der Werksticke wahrend der

PARVEAU

Profitable machining”

Einrahmung an.

Die Daten und die technischen Eigenschaften auf diesem Dokument sind verénderbar und PARVEAU kann dafiir keine Haftung Ubernehmen.
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produzieren.

Somit ist die PARVEAU CNC-Rahmenpress-Bohr-und
Schraubmaschine die Lésung fiir den zukiinftigen Zu-
sammenbau.

* Zeit fiir das Bohren und das Schrauben eines kompletten Fliigels, bestehend aus
4 Rahmenteilen: weniger als 30 Sekunden

Die Zeit fir die Zufuhr der Einzelteile und den manuellen Abtransport des fertigen
Rahmens sind nicht enthalten.



Zusammenbau
Das Prinzip des Zusammenbaus durch Schrauben

und Plastik-Einsatze ist analog zu dem, welches bei WiCh tige Angaben

der Montage von Bettseiten-, Kopfteil- und Fufteil an-

gewandt wird. Schlauch fir die Zufiihrung der Schrauben
Die Stlicke werden einfach zusammengeflgt, indem durch Druckluft

man Kontaktdruck auf die entsprechenden Teile aus-

ubt.

Aggregat fur das Bohren
und Schrauben

Digital gesteuerter Bewegungs
motor fUr die Verlagerung der le

bel\évggliche? Quleristange d Harizontale, Rahmenptess Schraubmaschine mit
(Einste ung €T autdm i?cl%em Abtransport der Werkstlicke.

RAHMENPRESSE

1 Um sich in die Produktionsserien einfligen zu
konnen, hat PARVEAU eine neue Generation
horizontaler Maschinen entwickelt.

Nach dem Zusammenf ¢gen u
des Rahmens wird dieser horizontal zu einer
anderen Stelle befo°rdert

1 Die intermediare, digital gesteuerte Vorrichtung
ermoglicht verschiedene Positionierungen der
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Elektrischer
Schaltschrank

Beispiel eines durch Schrauben undiHtesiize
zusammengefligten Rahmens.

Digital gesteuerter
Bewegungsmotormotor der

Das Funktionsprinzip der Maschine

1 Der Bediener tragt manuell die Rahmenmalie ein, Bohsund Schraubeinheitgn | ) Schutzbarrier |n.terrr.1ec.i|aren Kgmpfer qder Pfosten.
oder er scannt einen Barcode ein, welcher im Vor- (unterer Riegel/mittlerer | 1 Ein einziger Bediener reicht aus, um das System
feld, nach dem Sagen, auf jedes Teil aufgetragen Riegel) ;L zum Laufen zu bringen; sogar fur die
wurde. Greifklemmen fir die Positionierung Anfertigung von gro3en Rahmen.
Auf diese Weise erkennt die Maschine jedes Teil des des intermediaren Kampfers
Rahmens wieder und | 2adt das Aggega fbrtas Bolged un®Icroagbera mm
herunter.

Die Informationen werden per Computernetz mittels
CAM(computergest ¢¢tzte Fertigung) ¢bertragen. ) i ]
Dank der 5 digital gesteuerten Achsen (die Anzahl Rahmenpress - Bohr - und Schraubmaschine fir den maschinellen
der Achsen kann je nach Modell variieren), Zusammenbau der Fensterfligel

positionieren sich die Bearbeitungseinheiten
ent spr ec hendesWearkstickéa sgler

schnell.

1 Der Bediener positioniert die Teile und startet den VERTEILUNG DER SCHRAUBEN
Arbeitsvorgang.

1 Die Rahmgnpgress-Bohr-und Schraub-Maschine TEine Anlage verteilt die Schrauben automa- o ] ) :
von PARVEAU bringt die Teile miteinander in Ver- tisch Uber die Verbindungsleitungen an die Ver- Bglsplel eines Werkstu_ckes, bestehend aus einem mittler
bindung( 4 Teile f¢r einen ei nf asehrebanlagesd.n me n, 5 Riegel mit 3 unteren Riegeln.

Teile fur ein franzésisches Fenster mit unterer Schie- 1 Die mit Unterlegscheiben versehenen Schrauben
ne), bohrt und verschraubt sie, bis diese vollkom- sind beliebig angeordnet. Sie werden durch ein
men festgezogen sind. herkdmmliches Kippensortierfachsystem oder

1 Sobald der Rahmen montiert ist, entnimmt der durch WEBER-Verteiler eine nach der anderen
Bediener das fertige Werkstlick. pneumatisch zuriickgewonnen und platziert.

Die Montagezeit (Zusammenf ¢ gdverwdh@etth S§cfrauben sind mit Unterleg-
Schrauben) liegt bei 30 Sekunden. Der Rahmen ist scheiben ausgestattet. Schwingende Behdlter fir die ¢4

fertig fe¢r die Endbearbeit“nlﬁe-Kopf-Pragung i sTorxii p mu My ¢ a & Verteilung der Schrauben

automatische Schrauben zu erleichtern.
Beispiel der Schrauben, die fiir Die L2ngen der Schrauben variieren zwi

den maschinellen Zusammen- 70 und 90 mm.

bau benutzt werden. Diese

kdénnen mit Unterlegscheiben WEBER Schrauben
ausgestattet sein. Verteilersystem

mit den M&n 350 x 400 mm.




