TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

¢ StoRRgeschwindigkeit des Schubschiffwagens

e Fassungsvermdgen des Lademagazins

von 0 auf 180 m/min
400 mm bis 6500 mm im Standard (10 Bar)

¢ Lange der kleinsten/gréf3ten Stiicke nach dem Sagen............. 300 bis 6000 mm

¢ Die Greifklemme

Digitalisierung der vertikalen und schragen Achsen

L Y oS- (U Lo [ o PP 3 Abzugsoéffnungen @ 120 mm
e Entfernung der Abfallstliicke .............cccccceeiiiiiiiiiii durch ein FlieBband

o Betriebssystem ... Microsoft Windows

o LeistungSAruCK........ccoveiviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeee 6 Bar

o Bendtigte Leistung .....oooevviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee 29 kW

LS o= 1 U o 380 Volt dreiphasig

® GeWIChE. ... Ungeféahr 6 Tonnen

WICHTIGSTE WERKZEUGHALTER

Alle Bearbeitungsbohrer flihren pneumatische
Bewegungen aus. Jeder einzelne wird von 2
digital gesteuerten Achsen getragen. Horizon-
taler und schrager Hub dienlich fir 400 mm
(Y-Achse). vertikaler Hub dienlich fiir 300 mm
(Z-Achse).

Die Einkerbungen werden mit der Greifklemme
gemacht (X-Achse).
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» { o~ ~ CNC-Bearbeitungszentrum fiir PVC-Profile
WAHLBARE ZUSATZAUSSTATTUNGEN -
o Markierung mit dem Druckstrahl
o Stelle fur das Schneiden der Spitzen und der « V » Einschnitte
¢ Bearbeitung der Zwischenprofile
e Computersoftware erfasst die Lange der Reststiicke und ermdglicht, diese wiederzuverwenden
e Reparatur und Wartung aus der Distanz (Modem-Karten und Installation der Computer-Software « Anywhere »)

Heute miissen groBe Serie und die Produktionszeit
verringert werden.

Der Zeitaufwand fiir die Einzelherstellungen darf nicht
, (TR T T T pEAT I T r% gréfiensein;ials derfindie Serenherstellungen:
33‘2] j il Die personliche Note der Schreinereiprodukte ist zur
Forderung geworden.
ij]ﬂ_lglﬁ Um all diesen Anforderungen gerecht zu werden, hat PARVEAU
| s | 4 e — . 2 PARVEAU ein Fabrikationsprogramm entworfen. e Ny
E— —i{ E — : T == & Ein kompaktes Bearbeitungszentrum mit einer PARVEAU MAB
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Die Daten und die technischen Eigenschaften auf diesem Dokument kénnen veréndert werden und PARVEAU kann dafiir keine Haftung iibernehmen.



KONZEPT

¢ Diese Maschine ermdglicht sowohl die Verarbeitung aller
Frassticke und Bohrungen auf den vier PVC-Profilflachen,
als auch das Schneiden von rechten Winkeln, das Schnei-
den eines « V » und das Schneiden im 45°-Winkel.

e Ein gedrucktes Etikett oder eine Kennzeichnung mit der
Druckerfarbe kann fir die Rickverfolgung der Stiicke
hinzugefigt sein. (Option)

¢ Die Maschine kann sich an mehrere Versionen anlehnen:
Veranderbar nach dem Bedarf der Kunden, kann die
Arbeitsleistung bis zu 90 Fenstern in 7 Stunden betragen,
mit oder ohne Lagemagazin und/oder automatischem
Abtransport.

PROGRAMMIERUNG

¢ Die Programmierung ist Dank der Computer sehr einfach.

e Die Bestellungen der Kunden werden ein einziges Mal
mithilfe der CAM-Software erfasst. Die Daten werden
automatisch in das Bearbeitungszentrum oder zu anderen
Maschinen gegeben, dies verhindert, dass man die Daten
ein zweites Mal erfassen muss.

eDas System funktioniert mit Microsoft Windows,
welches den vielseitigen Gebrauch und eine maximale
Kompatibilitat mit unserem Informatiksystem garantiert.

e Der Barcode-Scanner identifiziert die Sticke.
zugehorige Programm funktioniert automatisch.

Das

COMPUTER

Enthélt eine CAM-Software und eine Modul-
Steuerung mit der Schnittstelle .

Unsere Maschine ist kompatibel mit folgender

Software : CHACAL, EASYWIN , KLAES, LOOK
’/ DYNAMIC, OPERA, PROGES, WINDOWMAKER
L WINPRO...
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WEITERGABE DER EINGABEN
- Verbindung mit « ON LINE »
- USB-Stick
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SCHALTPULT-BEDIENER
Arbeitet mit Windows

Der digitalisierte Schubwagen st6f3t mit Schwung von
0 m/min auf 180 m/min

Wichtige Angaben

Schalldichte Kabine

)( Elektrischer Schaltschrank

-----

FlieRband fiir die Entfernung
der Abfallstiicke (Option)

Lademagazin

CAM-Steuerpult

CC5-Kompaktbearbeitungszentrum

Annahmestelle der bearbeiteten Stlicke

DAS VERWENDUNGSPRINZIP

e Die Person, die die Maschine bedient, ladt eine
CAM-Software via Netz herunter, die wichtigen
Informationen fiir die Programmierung der Maschine
(Profiltyp, Masse der fabrizierten Stiicke, vollbrachte
Bearbeitungen, produzierte Menge...)

e Sie bringt auf dem Lademagazin der Maschine die
zugehorigen PVC-Profile an.

¢ Die Maschine misst jedes Profil ab, um zu Uberprifen,
ob die Lange ausreichend und mit dem Programm
kompatibel ist.

¢ Die Maschine kann Schneiden, Bohren oder Frasen.

¢ Die fabrizierten Sticke werden an der Ablagestelle
gelagert.

e Die Abfallsticke werden in eine bestimmte Kiste
ausgeschieden.

Etikett oder Markierung mit dem Druckerstrahl
auf jedem Profil und mdglicherweise gibt es
einen Barcode

ANZAHL DER
SCHREINER

Stelle fiir das Schneiden der
45°- und 90°- Winkel

LEISTUNG
DER MASCHINE

PRODUKTIONS
ZEIT

ARBEITSZEIT DER
SCHREINER

Entfernung der Abfallstiicke

Kennzeichnung mit der Druckerfarbe Annahmestelle mit Etikettendruckern



