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CONVERPRO 911, 921 y 921C 

Espigadoras pesadas 

configurables a voluntad 

OPCIONES PRINCIPALES 

¶ Motor de tupí 5,5 Kw. y 7,5 Kw. 

¶ Longitud de árbol de tupí 300 Mm. 

¶ Tupí con 2 velocidades eléctricas 3000 y 6000 rpm 

¶ Doble mesa de calibrado 900 x 800 Mm. 

¶ Parapeto rotatorio de 6 posiciones 

¶ Larguero de mesa extensión de 600 Mm. 

¶ Prensador suplementario 

¶ Posicionamiento numérico de los ejes 

  
911 921 921 C 

Espesor de corte  

máximo 

150 Mm. con sierra de 

Ø 400 Mm. 

150 Mm. con sierra de 

Ø 400 Mm. 

200 Mm. con sierra de 

 Ø 500 mm 

Altura de paso máxima 150 Mm. 150 Mm. 200 Mm. 

Distancia entre  

axis sierra/regla 
670 Mm. 670 Mm. 670 Mm. 

Sierra 
Cuchilla de carburo 

Ø 400 Mm. 
motor 3 kW - 3000 rpm 

Cuchilla de carburo 
Ø 400 Mm. 

motor 3 kW - 3000 rpm 

Cuchilla de carburo 
Ø 500 Mm. 

motor 4 kW - 3000 rpm 

Cabezales / 
Cuchilla de carburo 

Ø 155 x long. 150 Mm. 
Motor 3 Kw. - 3000 rpm 

Cuchilla de carburo 
Ø 155 x long. 150 Mm. 
Motor 3 Kw. - 3000 rpm 

Adelanto máximo de una 
cabezal con respecto al 

otro 
/ 60 Mm. 60 Mm. 

Tupí 
Árbol Ø 50 Mm. 

Longitud 180 Mm. 
Motor 4 Kw. - 3000 rpm 

Árbol Ø 50 Mm. 
Longitud 180 Mm. 

Motor 4 Kw. - 3000 rpm 

Árbol Ø 50 Mm. 
Longitud 180 Mm. 

Motor 4 kW - 3000 rpm 

Ø de las 

bocas de 

aspiración 

Sierra 60 Mm. 60 Mm. 60 Mm. 

Cabezales / 2 x 150 Mm. 2 x 150 Mm. 

Tupí 120 Mm. 120 Mm. 120 Mm. 

Presión acústica LP = 73,5 dB LP = 74,3 dB LP = 74,3 dB 

Peso neto 720 Kg. 860 Kg. 900 Kg. 

CARACTERÍSTICAS GENERALES 

Bancada .................................................................................................  Estructura cerrada de fundición  
Mesa de fundición ...................................................................................  900 x 400 Mm. 
Motorización del avance de la mesa (opción) ...........................................  Velocidad ajustable de 0 a 15 m/MN 
Regla de aluminio ....................................................................................  Extensible hasta 2,40 m con tope retráctil 
Inclinación de la regla ..............................................................................  De 0 a 50° 
Vertical clamp .........................................................................................  Neumático recorrido 8 Mm. 
Ajuste manual de los ejes ........................................................................  Con contadores numéricos mecánicos 
Capot integral ..........................................................................................  Con cárteres individuales neumáticos 
Presión de alimentación ..........................................................................  6 bares 
Tensión ...................................................................................................  380 V. trifásica 
Ruido ......................................................................................................  94 dB en carga (NFE 6410 y NFS 31069) 
Numero CE de certificación tipo ...............................................................  0071-060C-0241-0798 

 

EQUIPAMIENTO STANDARD 



CONFIGURATION 

 

La CONVERPRO existe en muchas configuraciones : 

¶ 2 porta cuchillas : 1 sierra + 1 tup²  
¶ 3 porta cuchillas : 1 sierra + 2 desenrolladores o 1 

sierra + 2 tupís  
¶ 4 porta cuchillas : 1 sierra + 2 desenrolladores + 1 

tupí 
¶ 5 porta cuchillas : 1 sierra + 2 desenrolladores + 2 

tupís  
¶ Una espaldadota posterior o delantera se puede aña-

dir a todas las configuraciones. 
¶ La altura de paso es 150 Mm. (Standard) hasta 200 

Mm. para el modelo 921C. 

DESIGN 

 

¶ De un línea moderna, la CONVERPRO confirma su 

voluntad de innovación y de comodidad para el utiliza-
dor. 

¶ La maquina puede ponerse al lado de un muro. Los 
ajustes de los porta cuchillas se efectúan al frente y  
arriba de la maquina. 

PRECISIÓN 

 

¶ Todos las porta cuchillas son montados sobre rieles 
de precisiones con bolas. El ajuste se efectúa direc-
tamente sobre cada eje sin transmisión. La lectura 
de los posiciones de los porta cuchillas es realizado 
por contadoras mecánicos de una precisión de 1/10 
de milímetro.  

¶ Todos los ajustes se efectúan desde el exterior de la 
maquina sin ninguna apertura de capo o parada de 
motor. 

Contador numérico Siko 

Regla de aluminio inclinadle de 0 a 50° 

MOTORIZACIONES Y  CONTROL 

NUMÉRICO 

 

Proponemos una gama de motorizaciones y de ejes 
de control numérico en función de sus necesidades : 
 
¶ Motorización neumático de un eje con visualización 

de la cota por contador mecánico numérico Siko so-
bre la maquina. El ajuste se efectúa por acción so-
bre una maneta a 2 posiciones (avanzar / retroceso). 
¶ Motorización de un eje con visualización de la cota 

sobre fijador digital y control al consola por Joy stick 
(velocidad r§pido/lento). 
¶ Eje de control numérico por motor y encoder de me-

sura. Pilotaje de la maquina  
¶ por mando con pantalla táctil. Selección de 100 pro-

gramas por eje. 

SEGURIDAD 

 

¶ Respectando las normas CE las mas estrictas, la 
CONVERPRO tiene un paro de urgencia en la mesa 

siempre a proximidad del operador. 
¶ Dos capos en acero, independientes, retractable 

neumaticamente cierran la parte frontal de la maqui-
na. 
¶ El capo de la sierra esta insonorizada y ajustable en 

función de la altura de corte para mejorar la aspira-
ción. 

 Puntos fuertes  

Mando de control 
Mesa de fundición de 

alta resistencia 

Carter escamotadle neumático 

Prensador neumático 

Ajuste horizontal y vertical de los axis desde el exterior 
Carter escamoteadle neumático 

Armario  
eléctrico 

Riel rectificado con 
bolas 

Nueva línea compacta 
y  ergonómica 

Pantalla táctil para pilotar hasta 7 ejes 

Motorización por motores con coder de mesura 

Visualización digital de la cota de posición del 
tope de regla y doble mesa.  

Detalle de los porta cuchillas de una espigadora 921 

Ejemplo de una 921C para carpintería con un mando 
de control independiente. La maquina es equipada de 
una sierra, 2 trompos y 2 tupís. 

Espaldadora posterior 1,1 kW, 3000 rpm con disco Å 250mm.  

Motorización por motores neumáticos y 
contadores Siko  


