CARACTERISTICAS GENERALES

Bancada...

Mesa de fundlcmn
Motorizacion del avance de Ia mesa (opclon)

Regla de aluminio...
Inclinacién de la regla
Vertical clamp....

Ajuste manual de Ios e;es

Capot integral...

Tension
Ruido...

...Estructura cerrada de fundiciéon

.....900 X 400 Mm.
....Velocidad ajustable de 0 a 15 m/MN
Extensible hasta 2,40 m con tope retractil

De 0 a 50°

...6 bares

Numero CE de certlflcacmn tlpo ................................................... 0071060G02410798

EQUIPAMIENTO STANDARD

...Neumatico recorrido 8 Mm.

....Con contadores numéricos mecanicos

ettt e nan e e enaee e e e neeennennnnnn. 00N CArteres individuales neumaticos

Presion de allmentacmn
380 V. trifasica

.. 94 dB en carga (NFE 6410 y NFS 31069)

axis sierralregla

Espesor de corte 150 Mm. con sierra de 150 Mm. con sierra de 200 Mm. con sierra de
maximo @ 400 Mm. @ 400 Mm. @ 500 mm
Altura de paso maxima 150 Mm. 150 Mm. 200 Mm.
Distancia entre 670 Mm. 670 Mm. 670 Mm.

Cuchilla de carburo

Cuchilla de carburo

Cuchilla de carburo

Motor 3 Kw. - 3000 rpm

Sierra @ 400 Mm. @ 400 Mm. @ 500 Mm.
motor 3 kW - 3000 rpm motor 3 kW - 3000 rpm motor 4 KW - 3000 rpm
Cuchilla de carburo Cuchilla de carburo
Cabezales / @ 155 x long. 150 Mm. @ 155 x long. 150 Mm.

Motor 3 Kw. - 3000 rpm

Adelanto maximo de una

cabezal con respecto al / 60 Mm. 60 Mm.
otro
Arbol @ 50 Mm. Arbol @ 50 Mm. Arbol @ 50 Mm.
Tupi Longitud 180 Mm. Longitud 180 Mm. Longitud 180 Mm.
Motor 4 Kw. - 3000 rpm Motor 4 Kw. - 3000 rpm Motor 4 kW - 3000 rpm
@ de las Sierra 60 Mm. 60 Mm. 60 Mm.
bocas de | Cabezales / 2 x 150 Mm. 2 x 150 Mm.
aspiracion Tupi 120 Mm. 120 Mm. 120 Mm.
Presion acustica LP=73,5dB LP=74,3dB LP=74,3dB
Peso neto 720 Kg. 860 Kg. 900 Kg.
OPCIONES PRINCIPALES

E E |

Motor de tupi 5,5 Kw. y 7,5 Kw.
Longitud de arbol de tupi 300 Mm.

Tupi con 2 velocidades eléctricas 3000 y 6000 rpm
Doble mesa de calibrado 900 x 800 Mm.

= =4 a9
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Parapeto rotatorio de 6 posiciones
Larguero de mesa extensién de 600 Mm.

Prensador suplementario
Posicionamiento numérico de los ejes
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Los datos y caracteristicas técnicas indicados sobre este documento pueden ser modificados sin empefiar nuestra responsabilidad

CONVERFRD

El espiritu de alta tecnologia

CONVERPRO 911, 921 y 921C
Espigadoras pesadas
configurables a voluntad
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PARVEAU

Profitable machining*

PARVEAU MAB
33, Avenue de la Gare
19130 VIGNOLS
F R A N C E
Tél. +33 (0)5 55 25 80 01
Fax +33 (0)5 55 25 06 29

Internet : http://www.parveau.fr
E.Mail : infos@parveau.fr



PRECISION P t f t MOTORIZACIONES Y CONTROL
{1 Todos las porta cuchillas son montados sobre rieles un os uer es R

de precisiones con bolas. El ajuste se efectla direc- Proponemos una gama de motorizaciones y de ejes
tamente sobre cada eje sin transmision. La lectura » de control numérico en funcién de sus necesidades :
de los posiciones de los porta cuchillas es realizado Carter escamoteadle neumatico Ajuste horizontal y vertical de los axis desde el exterior
por contadoras mecanicos de una precision de 1/10
de milimetro.

{ Todos los ajustes se efectian desde el exterior de la
maquina sin ninguna apertura de capo o parada de
motor.

{ Motorizacion neumatico de un eje con visualizacion
de la cota por contador mecénico numérico Siko so-
bre la maquina. El ajuste se efectta por accion so-

Carter escamotadle neumatico bre una maneta a 2 posiciones (avanzar / retroceso).
{ Motorizacion de un eje con visualizacién de la cota
Prensador neumatico sobre fijador digital y control al consola por Joy stick
/ (velocidad r8pido/lento).
1 Eje de control numérico por motor y encoder de me-
sura. Pilotaje de la maquina
f por mando con pantalla tactil. Seleccion de 100 pro-
gramas por eje.

Contador numérico Siko i
CONFIGURATION
La CONVERPRO existe en muchas configuraciones : Motorizacion por motores neumatico
2 porta cuchillas : 1 sierr contadores Siko

13 porta cuchillas : 1 sierra + 2 desenrolladores o 1

sierra + 2 tupis Mando de contrdl

Riel rectificado con Mesa de fundicion

A - .

i : i + + Armario i i
'n:l pgrta cuchillas : 1 sierra + 2 desenrolladores + 1 e bolas Nueva linea compacta _ alta resistencia
upi electrico ergonémica A \
15 porta cuchillas : 1 sierra + 2 desenrolladores + 2 y e =
tupis
SEGURIDAD

1 Una espaldadota posterior o delantera se puede afa-
dir a todas las configuraciones.

{ La altura de paso es 150 Mm. (Standard) hasta 200
Mm. para el modelo 921C.

7 Respectando las normas CE las mas estrictas, la
CONVERPRO tiene un paro de urgencia en la mesa
siempre a proximidad del operador.

1 Dos capos en acero, independientes, retractable
neumaticamente cierran la parte frontal de la maqui-
na.

T El capo de la sierra esta insonorizada y ajustable en
funcién de la altura de corte para mejorar la aspira-
cion. &, o4,

Visualizacion digital de la cota de posicion del

tope de regla y doble mesa.

Regla de aluminio inclinadle de 0 a 50°

DESIGN

9 De un linea moderna, la CONVERPRO confirma su
voluntad de innovacion y de comodidad para el utiliza-
dor.

fLa maquina puede ponerse al lado de un muro. Los
ajustes de los porta cuchillas se efectian al frente y
arriba de la maquina.

PARVEAU

_ Ejemplo de una 921C para carpinteria con un mando

Detalle de los porta cuchillas de una espigadora 921  de control independiente. La maquina es equipada de
una sierra, 2 trompos y 2 tupis.




