


TRONGONNEUSE - TENONNEUSE
EPAULEUSE SEMI-AUTOMATIQUE

.m)nn.rms 6 opémlnns par cycle :
exuémltts de la piéce @ usiner.
nn. m de la placo ‘& usiner.

‘ ’ : a Sk pppod
pi : un vernier pluoé 3 droite de
lumolm ‘de commande qui, lul-méme, est réglable sulvant
le diamétre dea ‘outils Isés.
E EN Le déplacement du blac est
par un moteur électrique et la finition du réglage
p “se fait par la manlvello de galmho.‘
METRES - & PRESSEURS : Les presseurs sont pneumatiques & com-
DECIMETRES - mande - wtom e (1 ptoaawr vertical et 1 presseur
CENTIMETRES A ] horlzunul \sur chaqua bloc).
MILLIMETRES = > MOTEURS : Les moteurs sont étanches et protégss par
110 DE :Ih%METRES e — des contacteurs-di sjoncteurs.
TAMBOU LETE PER| ANT TABLEAUX DE BORD : lls sont placés & portée de la
L ETALONNAGE DU LECTEUR ' Rwa;n :ia lguvrlar. x'mr cltm:nej bluz. et les "f:ghges pré-
minaires de sion et de longueurs entre arasements
k%'“ POUR VE":%%'LL‘GE — sont obtenus g:l:’ les commandes de |'armoire.
ES ETALON POINTAGE : Simple et rapide.
INDISPENSABLES aux menuiseries, fabriques de maubles,
de siéges, de cercueils, d'échelles, d'escaliers, etc.
RENDEMENT HORAIRE : 200 & 400 pieces a I'heure, sui-
vant la manlabilité des. bols pour six ogémloua dans la
méme piéce. 600 &. 1 iéces & I'heure, suivant la
maniabllité du ‘bols lorsqu n'y & pas d'épaulement.
PROTECTION : Tous les outils sont protégés par des
ecteurs Mmolocuéa y compris les protecteurs avant
scies circulaires, ne figurant pas sur la photo ci-
ntre pour des ralsons de clarté.
A P o ASPIRATION : Dubtmhusonl prévues pour |'aspira-
‘ ; tion aux trongor - aux onneuses st aux
La CONVER DOUBLE est caractérisée par 2 éléments dont 1 est fixe et |'autre se \ i ur chaque élément les troia bouches sont re! ée
déplacent sur le bati. Chacun de ces 2 éléments comprend 3 moteurs porte-outils " I { ] EIE  seule tuy - i s
lables individuell t entre ve - h EJECTEURS : Le W"ﬂ e sont es,
réglal ndividuellemen eux. 3 | - ¥ o & r danaddgulsuaqau'il nplwol ;
Tous les blocs-moteurs sont inclinables, sur vernier gradué, pour réallser : coupes : J . . g es.
blaises et lenm obllquqs : < =R 'BLOCS ORIENTABLES : Cette possibilité permet d'exécu-
= h_me réside dans le fait que les pigces a usiner " w‘ _bragga lm d?vdmmem convornem ou des cali-

sont lu éléments .porfo—outlls qul ‘s déplacent, & ool AUTRES mm : fronwnnaga dess i

ce qul permat des coupu couvorgmm. 3 : Tronconnage de rayonnage avec, dans la gfe
y . ais «

Ces. élémenu sont commandés par vérins hydrauliques et suivant un cycle semi- : | ,ﬁ:‘;m ug"g:l“;i‘mlmmﬂ!"g: d agntg;:':mwog“ques :

que & ! - librage - orofils, etc... =S




