® CARACTERISTIQUES GENERALES

¢ Vitesse d’'avance des chaines ...........ccvveeeerieeieeieeeeeeenne. de 0 4 14 m/mn en standard V. _, _’ _’ S "> V.

e Quverture électronique des SCIES .........ccccevveeeriieeeiieennne. de 200 mm a 3000 mm a 10 m/mn

e Longueur mini entre arasement des tenons .................... 200 mm

e Pas entre 2 Maillons ..........cccoeiiiiiiiiiiiiieeee e 80 mm _\ - |

e Pas entre taquets vissés en standard............cccccceeeivneennn. 480 mm r .: J -I uf ‘n_) , -I \o-l "_) \o-l ¢ -I r
e Longueur presseurs pneumatiques .........cccooocueeeeeeiieneeenn 1800 ‘mm en standard / . l N A J . J . )
e Hauteur de passage SOUS PreSSEUrS ..........occceeeeeiiiereeesss de 0a 130 mm

e Pression d’alimentation .........cccoccoeeeiiiiiiieniiiii e 6 bars

e Diameétre maxi des OULIIS ........eeeeeeeeeeeeieieeeieeee e 350 mm '
L (0] (Yo 1o o par cabines insonorisées et anti-poussiére ; | { ( ( - ,-'
o Tension ............................................................................. 380 Volts triphasé ) ; Qi W
© EMISSION SONOIE ..oiuieiiiieiiiiiiee ettt 94 dB en charge - NFE 6410 et NFS 31069

® EQUIPEMENTS PRINCIPAUX

e Inciseurs fixes ou escamotables 1,1 kW - 6000 t/mn

e Tronconneuses de 2,2 a 5,5 kW - 3000 / 5500 / 7000 t/mn

e Déchiqueteurs de 4 a 5,5 kW - 3000 / 5500 / 7000 t/mn

e Porte-outils dérouleurs 2,2 kW - 3000 t/mn ou 4 kW - 6000 t/mn

e Toupies arbres longueurs de 130 a 300 mm - & 50 mm - de 4 a 7,5 kW - 3000 / 5500 / 7500 t/mn
e Toupies escamotables pour moulures arrétées ou travail en drapeau
e Toupie avec contrble numérique pour usinage de forme

* Epauleuses en continu avant, arriére

¢ Porte-outils de poncage

e Porte-outils d’affleurage dessus, dessous

e Déplacement angulaire des porte-outils par roue et vis sans fin

e Taquets escamotables - Taquets avec pare-éclats

e Pare-éclats enclipsable

e Pare-éclats automatique sur toupie

* Motorisation des courroies presseurs pour calibrage

* Numérisation des axes avec mémorisation des programmes

¢ Vitesse d’avance des chaines jusqu’a 30 m/mm

* Ouverture entre scies jusqu’a 6 m

Encombrement tenonneuses 1000 et 1500 (version standard)

ooLE

Les données et caractéristiques techniques indiquées sur ce document sont sujettes a perfectionnements ou modifications et ne peuvent engager notre responsabilité.
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® BATIS...

Nos batis sont a structure modulaire

mécanosoudée a 2, 3 ou 4 colonnes — -

fonte supportant les porte-outils. i
Ceux-ci sont étudiés en fonction de &
vos spécifications. |

¢ Colonnes fonte 250 x 160 mm* Y J
. s . . oAl
e Glissieres massives a queue =
d’aronde avec lardon bronze de

rattrapage de jeu* " Qj

=

¢ Vis de déplacement a filet
trapézoidal @ 20 mm au pas 4 mm.
toupie
* pour modéle 1500 seulement.

Vue de I'ensemble des porte-outils sur une
machine

® NOS CHAINES D’AVANCE...

Nos chaines d’avance sont des plus innovantes :

Lentrainement des maillons est réalisé sur le principe vis
écrou. Chaque maillon est auto-entrainé, ce qui veut dire
qu’il n’y a aucun effort entre 2 maillons. Ce principe garantit
une grande précision d’'usinage dans les applications les
plus difficiles tel que le parquet.

Lavance de chaque chaine est gérée par moteur brushless

a commande numérique.

Léquerrage se fait automatiquement.

Il est possible de travailler en 3 modes :

* Mode avance en continu (travail courant de tenonnage ou
calibrage).

* Mode pas a pas (percage en bout, épaulements, pose de
tourillons).

* Mode décalage (programmation d’'un décalage entre les
2 chaines afin de réaliser des coupes d’angle (pointe de
diamant, barres d’écharpes, etc...).

Afin de réduire I'entretien, les guides chaines sont lubrifiés
automatiquement et pressurisés par des ventilateurs pour
les maintenir hors poussiere.

Détail de I'entrainement des maillons de chaine

Structure d’un porte-outil

Montage des porte-outils
sur une colonne

Réglage d’un axe par compteur

® MOTORISATIONS &
NUMERISATIONS...

Selon vos besoins, nous pouvons vous proposer toute une
gamme de motorisations et numérisations :

* Positionnement électrique des porte-outils par joy stick
(vitesse lente/rapide) avec affichage digital de la cote sur
pupitre.

Les points forts

Cabine insonorisée

Pressurisation des guides chaines

L T

e Contr6le multi-axes piloté a partir d’'un PC.

e Contr6le numérique avec interpolation des axes pour
usinage de forme.

Acces facile et rapide aux
porte-outils par portes
coulissantes

Gestion électronique de
'équerrage des chaines
par moteurs brushless

—

Usinage d’'un chapeau de gendarme par

numériques
interpolation des axes.
Vitesse de déplacement e I
rapide de la téte mobile Contréle multi-axes
piloté a partir d'un PC
. |
T ® PORTE-OUTILS...

PARVEAU propose un nombre important de porte-outils
et d’options : inciseurs, scies, dérouleurs, toupies, pare-
éclats automatique, tapis de retour des piéces a
I'opérateur, guide d’entrée spécial, toupies arbre long
3000 et 6000 t/mm, épauleuses en continu, etc...

Vue du détecteur de prise
d’origine et d’'une chaine
d’avance avec un taquet

standard

Logiciel de pilotage des axes sur Windows

Numérisation des porte-outils par moteurs

Toupie avec pare-éclats brushless.

automatique

Ventilateur de pressurisation
des guide-chaines

Epauleuse en continu Tous les porte-outils sont confinés dans

des cabines insonorisées et anti-poussiere.

® LIGNES D’USINAGES...

PARVEAU étudie pour vous des lignes complétes d’usinages : ligne de calibrage de portes isoplanes, ligne de calibrage
de mousse polyurétane ou en laine de roche, ligne d’usinage rainure languette pour la réalisation de lames de parquet,
etc...

Chaque ligne est étudiée en fonction de vos besoins spécifiques selon un cahier des charges que nous élaborons

Guide d’entrée réglable ensemble.

manuellement par compteurs
mécaniques

mécanique avec précision au
1/10° de millimetre

Ligne de calibrage de panneaux en laine
de roche

Ligne de calibrage de portes isoplanes Ligne de calibrage de panneaux en

mousse polyuréthane




TENONNEUSES DOUBLE SERIE 1000
TENONNEUSES DOUBLE A 1, 2, et 3 COLONNES VERTICALES PAR TETE

= )

Vue générale d’une tenonneuse double série 1000 avec ses cabines de protection

Descriptif technique

e Large assise des colonnes verticales en appui sur les deux embases

« Colonnes verticales fonte, section 120 x 130 mm destinées a recevoir les porte-outils

e Vis de déplacement a filet trapézoidal

< Capotage intégral par cabines inter verrouillées avec insonorisation par mousse spéciale alvéolée

e Vitesse d'avance des chaines variable de 0 & 18 m/mn

e OQuverture électronique programmeée de la téte mobile par servo moteur, vitesse de déplacement 10 m/mn
e OQuverture entre les scies variable mini 200 mm, maxi 3000 mm (ouverture maxi inférieure ou supérieure sur demande)
e Téte mobile a gauche

e Pasentre 2 taquets vissés : 480 mm

e Pressurisation des guides chaines pour les maintenir hors poussiére

e Lubrification automatique des chaines

e Gestion électronique de I’équerrage des chaines

e Presseurs pneumatiques avec courroies largeur 22 mm non tachantes

e Hauteur sous presseur variable de 0 a 130 mm

e Guide d’entrée a droite réglable manuellement

e Armoire de commande séparée

e Alimentation 380 volts triphasé avec neutre

e Air comprimé : 6 bars

Référence 1020 a une colonne par téte (capacité maxi 4 Porte-outils de chaque c6té)
Référence 1040 a deux colonne par téte (capacité maxi 6 Porte-outils de chaque coté)
Référence 1045 a deux colonne par téte (capacité maxi 8 Porte-outils de chaque coté)

Référence 1060 a trois colonne par téte (capacité maxi 10 Porte-outils de chaque c6té)

Pour configuration machine voir choix des porte-outils pages suivantes

PAR\"EAU Tenonneuse doubles série 1000 1
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POSITIONS DES PORTE-OUTILS SUR TENONNEUSES DOUBLE

Tenonneuse 1020, capacité maxi 4 PO

Tenonneuse 1045, capacité maxi 8 PO

Tenonneuse 1040, capacité maxi 6 PO

Tenonneuse 1060, capacité maxi 10 PO

NOMBRES DE MAILLONS PAR CHAINE

Longueur guide chaine Nombre de maillons Rallonge de chaine Nbre de taguets par chaine
2385 mm 72 +0 mm 12
2865 mm 84 + 480 mm 14
3345 mm 96 + 960 mm 16

Pressurisation des chaines pour les maintenir hors poussiere

PARVEAU

Profitable machining’

Tenonneuse doubles série 1000



EQUIPEMENTS TENONNEUSES DOUBLES SERIE 1000
Multiplier par 2 les porte-outils pour les 2 c6tés de la tenonneuse

Porte-outil inciseur a réglages manuels

= escamotage vertical pneumatique N
e arbre longueur 50 mm, 50 mm horizontal /@ :
e vitesse 6000 t/mn, puissance 1,1 kKW _ |

e outil inciseur  maxi 180 mm non fourni i

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO e
e aspiration : bouche @ 120 mm

Porte-outil scie a réglages manuels

e arbre longueur 30 mm, 30 mm horizontal

e vitesse 3000 t/mn, puissance 2,2 kW

e lame maxi 400 mm non fournie
e axe horizontal équipé d’un compteur mécanique numérique SIKO
e aspiration : 1 bouche @ 120 mm

Porte-outil toupie & réglages manuels
e arbre longueur 180 mm, 50 mm vertical
e vitesse 3000 t/mn, puissance 4 kW i

e outils maxi 350 mm non fournis
e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 1 bouche @ 120 mm

Option
e moteur 5,5 kW

Porte-outil scie-déchigueteur ou toupie horizontale a réglages manuels
= arbre longueur 70 ou 130 mm, 50 mm horizontal

e 3 vitesses par poulies étagées 3000 — 5500 - 7000 t/mn

e puissance 4 kW L

e outils maxi 350 mm non fournis
e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 1 bouche @ 120 mm

Options
e 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn pour 4 KW

e moteur 5,5 KW

PAR\"EAU Tenonneuse doubles série 1000
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Porte-outil toupie a réglages manuels

e arbre longueur 130 mm, 50 mm vertical

e 3 vitesses par poulies étagées 3000 — 5500 - 7000 t/mn

e puissance 4 kW

e outils maxi 350 mm non fournis

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 1 bouche @ 120 mm

Options
e 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn pour 4 kW

e moteur 5,5 kW

e pare-éclat automatique (outils @ maxi 320 mm), vitesse des chaines 6 m/mn

Porte-outil toupie a réglages manuels

e arbre longueur 200 mm, 50 mm vertical

e 3vitesses par poulies étagées 3000 — 5500 - 7000 t/mn

e puissance 4 kW

e outils  maxi 350 mm non fournis

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 1 bouche @ 120 mm

Options
e 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn pour 4 kW

e moteur 5,5 kW

e pare-éclat automatique (outils @ maxi 320 mm), vitesse des chaines 6 m/mn

Porte-outil toupie & réglages manuels

e arbre longueur 300 mm, 50 mm vertical sans contre palier

e 1 vitesse 3000 ou 6000 t/mn

e puissance 5,5 kW, démarrage étoile triangle automatique

e outils maxi 350 mm non fournis

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 2 bouches @ 120 mm

Options
e 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn pour 5,5 kW

e moteur 7,5 kW, démarrage étoile triangle automatique
e pare-éclat automatique (outils @ maxi 320 mm), vitesse des chaines 6 m/mn

e moteur 5,5/7,5 kW, démarrage étoile triangle automatique avec 2 vitesses
électriques 3000 — 6000 t/mn

PAR\"EAU Tenonneuse doubles série 1000
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Jeu de 2 porte-outils dérouleur a réglages manuels

e 1inférieur, 1 supérieur

e arbre longueur 100 mm, 30 mm horizontal

e vitesse 3000 t/mn

e puissance 3 kW sur chaque dérouleur

e outils dérouleurs a plaquettes carbure 155 mm, longueur 150 mm

e axes verticaux et horizontaux équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 2 bouches @ 150 mm

Jeu de 2 porte-outils dérouleur a réglages manuels

e linférieur, 1 supérieur

e arbre longueur 150 mm, 30 mm horizontal

e vitesse 6000 t/mn

e puissance 4 KW sur chaque dérouleur

e outils dérouleurs a plaquettes carbure 145 mm, longueur 125 mm

e axes verticaux et horizontaux équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 2 bouches @ 150 mm

Porte-outil toupie escamotable pour moulures arrétées ou travail en drapeau

e arbre longueur 130 mm, 50 mm vertical

e 3vitesses par poulies étagées 3000 - 5500 - 7000 t/mn

e puissance 4 kW

e outils  maxi 350 mm non fournis

e course d’escamotage 50 mm

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 1 bouche @ 120 mm

Options
e 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn pour 4 kW

* moteur 5,5 kW

Porte-outil toupie escamotable pour moulures arrétées ou travail en drapeau

e arbre longueur 200 mm, 50 mm vertical

e 3vitesses par poulies étagées 3000 — 5500 - 7000 t/mn

e puissance 4 kW

e outils maxi 350 mm non fournis

e course d’escamotage 50 mm

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO
e aspiration : 1 bouche @ 120 mm

Options
e 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn pour 4 kW

e moteur 5,5 kW

PAR\"EAU Tenonneuse doubles série 1000

Profitable machining*
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Porte-outil toupie escamotable pour moulures arrétées ou travail en drapeau

e arbre longueur 300 mm, 50 mm vertical sans contre-palier

e 1 vitesse 3000 ou 6000 t/mn

e puissance 5,5 kW, démarrage étoile triangle automatique

e outils  maxi 350 mm non fournis [
e course d’escamotage 50 mm

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO

e aspiration : 2 bouches @ 120 mm

=

Options
e 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn pour 5,5 kW

e moteur 7,5 kW, démarrage étoile triangle automatique

e moteur 5,5/7,5 kW, démarrage étoile triangle automatique avec 2 vitesses électriques 3000 — 6000 t/mn

Epauleuse en continu pour épaulements avants —|

e vitesse de rotation 11000 t/mn

e vitesse maxi d’avance des chaines 6 m/mn <>

e fraise 30 mm, longueur 60 ou 75 mm fournie pour épaisseur de tenon maxi 15 mm C>
e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO

Epauleuse en continu pour épaulements arriéres j

e vitesse de rotation 11000 t/mn f\

e vitesse maxi d’avance des chaines 6 m/mn NG

e fraise 30 mm, longueur 60 ou 75 mm fournie pour épaisseur de tenon maxi 15 mm C>
e  épaisseur de passe maxi 15 mm

« axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO

Bloc ponceur a bande

e oscillation mécanique réglable

e tension pneumatique de la bande

« soufflettes de nettoyage de la bande

e vitesse d’avance de la bande abrasive de 7 & 14 m/mn

e largeur de la bande abrasive 80 mm

e inclinaison par roue et vis sans fin

e axes vertical et horizontal équipés de compteurs mécaniques numériques SIKO

Tenonneuse doubles série 1000 6
PARVEAU doubles séri

Profitable machining*



OPTIONS TENONNEUSES DOUBLES SERIE 1000

Ecartement simultané des 2 tétes

Ouverture entre les scies variable mini 200 mm, maxi 4000 mm (mesurée extérieur guide chaines)
Ouverture entre les scies variable mini 200 mm, maxi 5000 mm (mesurée extérieur guide chaines)
Ouverture entre les scies variable mini 200 mm, maxi 6000 mm (mesurée extérieur guide chaines)
Vitesse d'avance des chaines 0 a 30 m/mn (refroidissement par eau des chaines)

Réglage micrométrique des chaines (ré équerrage manuel des chaines)

Inversion du sens de rotation moteur des porte-outils (par moteur)

Déplacement angulaire d'un porte-outil par roue et vis sans fin avec affichage de I’angle en degré par compteur mécanique
numérique SIKO

Compteur numérique mécanique absolu (SIKO) avec adaptation

Barillet 6 positions capacité 200 mm sur déplacement axe de porte-outils

Deux taquets escamotables par maillon de chaine (prix unitaire)

Support porte pare-éclats démontables

Porte pare-éclats amovible pour support porte pare-éclats

Motorisation des courroies des presseurs E les 2

Hauteur sous presseur variable de 0 a4 180 mm E les 2

Extension des 2 guides chaines de 480 mm

Extension des 2 guides chaines de 960 mm

Tension d'alimentation 220 volts triphasé

Moins value pour machine sans insonorisation par cabines (pour modéle 1020 seulement)
Motorisation d’un axe avec visualisation de la cote sur afficheur digital. Contr6le vitesse rapide/lente par joy stick

Tapis de retour des pieces a I’opérateur (les 2)

Tenonneuse doubles série 1000 7
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NUMERISATION TENONNEUSES DOUBLES SERIES 1000 ET 1500

Descriptif technigue

« Micro ordinateur sur pupitre pilotant les servo variateurs d’axes
e Processeur Athlon ou Pentium

e Disque dur : 40 Go minimum

e Mémoire : 256 Mo minimum

e Systéeme d’exploitation Windows (1 licence délivrée)

« Ecran vidéo couleur 17 pouces

e Clef USB et lecteur CD

e Clavier alphanumérique d’introduction des données avec souris
< Dialogue opérateur / machine par langage conversationnel

e Mémorisation des programmes dans répertoires PC

Positionnement des axes de porte-outils par servo moteur brushless piloté par le micro ordinateur

Positionnement des presseurs par servo moteur brushless piloté par le micro ordinateur

Vue d’un axe numérisé par moteur
brushless.

Options

« Gestion électronique des chaines d’avance offrant les possibilités suivantes :
Equerrage automatique

Mode travail en continu

Mode travail au pas a pas avec réglage précis du pas d’avance
(percage en bout, profilage en continu numérisé, etc....)
Programmation du pas par langage conversationnel

<KL KL

« Décalage électronique des chaines pour parquet & point de Hongrie ou coupes d’angles

Y Tenonneuse doubles série 1000 8
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