Ligne d'entalllage de portes isoplanes
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* Nous rentabilisans

Profitable machining*

PARVEAU

le de la ligne c6té gauche. Ce coté comprend : une Vue d’ensemble de la ligne c6té droit. Ce c6té comprend 3 unités
ne supérieure, une inférieure) de percage poignée et pour fraisage paumelles et 3 unités pergage/pose fiches.
d'entaillage du boitier de serrure et des gaches pour

e a fraise et une unité d'entaillage tétiere. L'ensemble

e est mobile, réglable en fonction des largeurs de
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Vue de détail des 3 unités de fraisage des paumelles. Chaque unité
gitudinalement par moteur brushless. Le vissage des  est montée sur 3 axes numériques.

ement réalisé par moteur brushless.
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Hes 3 unités de 'ichage Anuba. Chaque unité est
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d’'une porte en cours d'usinage. L'ensemble de la ligne est piloté par micro-ordinateur.

nage : 170 portes a 'heure Les fiches et les paumelles sont réparties automatiquement suivant la
hauteur de la porte. Les percages (poignée et clé) sont exécutés en
fonction du choix de boitier.
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