CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

fVitesse doébavance..char.i.ot..po.udeda 17do m/min.

1 Capacité du magasin Chargeur..............cccovevveieereeeese e, de 400 mm a 6500 mm en standard (10 barres) ‘ : e n t r e C a m a C t
9 Longueur hors tout mini/ maxi des piéces aprés tronconnage . 300 °~ 6000 mm ‘

T ASPITALION. ...ttt ettt e e sae e nneebeenree s 3bouchesT 120 mm (vitesse doéair 30 m/seconde)

fSyst me doex.pl.oi.t.at.i.on. . . Microsoft Windows (notice et aide a la maintenance intégrées)

fPressi on daé.a.l.i.me.n.t. a_t..l...o.n ................. 6 bars ‘ ‘ 3 aur roﬁls de menu,serles PV
T Puissance INStall€e ..........cooeeeiiiiiiiiiiiieee e 25 kW

TPuissance Utile..........coooviiiiiiiiiii 18 kW

fTensi on dodal.i.me.nt.at.i.on. ... 380 volts triphasés + terre + neutre en section 5 x 10 mm?

fPoi dsééééeeccéeeecéeééeececeeéeeeceeceéé. Manutention par chariot & ° : -

PORTE-OUTILS PRINCIPAUX

Toutes |l es broches doéusinage poss dent une
- Venlilalicr - Drainages pl ong®e dobéapproche pneumati que.
ST i e - Ol i 5

Az , Chacune dobéelles est port®e par 2|

numériques : horizontal transversal course utile
400 mm (axe Y), vertical course utile 300 mm
(axe 2).

Les rainures sont exécutées avec la pince
avance barre (axe X).
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EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES OPTIONNELS

fMar guage jet dbéencre

fTapi s doextraction et de rel ve des chutes
 Numérisation verticales des pinces du chariot pousseur Aujourddhui, | es s®ries sont de
1 Magasin a courroies motorisées en remplacement du plan incliné ~ 20 —F
fModul e i nformatique permettant doéutiliser | es chutes de fin"%nevat)%err{'%rgep?u':leSdelals' :
i Dépannage et maintenance a distance (carte modem et installation logiciel PC Anywhere) Les fabrications unitaires sont monnaie courante alors
| que les temps de fabrication ne doivent pas étre plus

longs que pour des fabrications en série.

Les temps entre la saisie commerciale de la commande
et la fabrication doivent étre maitrisés.

La personnalisation des produits de menuiseries est de-
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CONCEPT

-

fCette machine modul aire permeLeSJpOjﬂt(s f'olgts«as
fraisages et percages sur les 4 faces de profilés PVC,
ainsi que | e d®bit en coupe droites et coupes doonglets
" 45 A. Une i mprimante do®tiquette en sortie per met
doéi dentifier chaquetrapabiittce pour | e sui vi, Eapisdgrgevage

. L, . des chutes (option)
i La machine est équipée en standard de 7 porte-outils
et peut en accueillir jusqudéd”™ 15 en option. Sa_.nR
tion potentielle peutallerj usquoé~™ 50 menui series par
jour (en 7 heures). /
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PROGRAMMATION ™)

!
fLa solution passe par |l 6utilisation de l\\lé
depuis | a saisie des commandes cl i |||\~
chines Y

’ o o o EE A \
Les commandes clients sont saisies une seule fois a " ’ | !
| 6aide doéun | ogiciel CFAO du marcho. \“.[/.‘-:'
sont transmises automatiquement au cent%e doéuegllya-
ge, Vvoire déoautres machines (soudeuse, \®bavureuse,

ficheuse) évitant ainsi toute autre saisie.
1 Le systeme fonctionne sous Microsoft Windows ce qui
garantit une souplesse doéutilisation et wune

té maximale avec votre systéme informatique. PRINCIPE D6 UT/I! LI SAT/ ON

des piéces usinées

fL6op®rateur t®I ®charge
CFAO (déja en possession du client) via le ré-
seau, les informations nécessaires a la program-
mation de la machine (type de profil, dimensions
des piéces a usiner, usinages a réaliser, quanti-
5 MICRO ORDINATEUR t ®s pro duire é )
- Contenant un logiciel de CFAO et module g | place sur le magasin chargeur de la machine
@ interface de pilotage. Notre machine est les profils PVC correspondants
/L—;A“AD compatible avec les logic@iacAL, La machine mesure chaque profil afin de vérifier

<> EAELW'SNKLAES(')LOOK DYNAMIC, %PERA' si la longueur est suffisante et compatible avec
PROGES, WINDOWMAKER, WINPRO... le programme.

1 La machine usine (trongconnages, percages, dé-

0

TRANSFERT DONNEES fongages).
- Liaison ©N LINE 7 Les piéces usinées sont stockées sur le magasin
-Clé UsSB de sortie.

1 Les chutes sont évacuées vers une caisse dé-
diée a cet effet.

NOMBRE DE
MENUISERIES

LFRER M

Mileaa

PERFORMANCE
MACHINE

PUPITRE OPERATEUR
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Pupitre de commande ergonomique

/ Armoire électrique

Pupitre de commande ergonomique
reliée a la CFAO

Chariot numérisé pousseur allant de 0 a 120 m/min.

Magasin chargeur

Centre
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profil incluant éventuellement un code barres
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