CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

7 Déplacement du Chariot............oooiiuiiiiiiiieiiiiiiiece e, hydraulique

fVitesse doav a.nc.e..du..c.har.i.o.t... de0a60m/min.retoura 60 m/min.

fR®gl age pr®ci s de .l.a..v.i.t.essepadav@aueleat eur hydraulique
T MOteUr ChANIOL. ... .cvuiiie e eaa s 2,5 kW

N[0 =T Ul F= T 4 = R 7,5 KW en service S1

T Hauteur de COUPE MAXI..........ccoviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee 90 mm (& 400 mm), 160 mm (& 550 mm)

71 Capacité du QUIdE..........uuveiiieeeeiiiiiiiiice e de 20 a 350 mm

fPressi on dbé.a.l.i.ment.at.i.on....... 6 bars

fTensi on doéal.i.ment.at.i.on. ... 380 volts triphasés + terre

N[N o > 1[0 ] I 3 bouches @ 160 mm

fPoi dsééééeéeecééeceececeeceeceeeeeeée. 1350 kg pour machine de 3 m + 200 kg/ m nt
T LONQUEBU ..ttt e et longueur de coupe + 1800 mm

=L [ PP 1200 mm

| = L0 (= L P 2100 mm

EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES OPTIONNELS

9 Moteurs lame 9 kW, 11 kW, 15 kW

1 Capacité du guide porté a 1300 mm avec déplacement électrique
1 Visualisation de coupe par trait laser

9 Presseurs pneumatiques ponctuels

1 Compas de délardage (angle réglable de 0 a 45°)

fTabl e pour coupe dbé®querre

1 Billes dans la table pour faciliter le glissement

1 Ejecteur latéral des piéces délignées

9 Déplacement électrique du guide avec visu

9 Commande numérique du guide DIGIT

Commande DIGIT

9l Programmation numérique du guide. Coffret de commande & écran tactile p er met t ant de s®l ecti
grammeées, correspondant a 20 positions du guide. Le coffret de commande est situé a hauteur des yeux et peut coulisser
le long de la machine sur une poutre support.

Deux modes de fonctionnement sont possibles :
Guide pousseur S
fLoop®r at eur recule | e guide (utilisation bouton arri ra l -ﬁ o
placer la flache en arriere du trait laser qui coincide avec la trajectoire de la lame. I délign\e puis enléve la flache. Il pousse Machine ®qui p®e doéune comman
le plateau au guide. Il fait avancer le guide (utilisation bouton « avant ») pour placer la 2°™ flache en avant du trait laser.  de DIGIT. Le pupitre peut coulisser

Léop®r ateur ex®cute |le sciage et r®cup re |l a chute sur | tputlaloagsedlagnacking. ant .

fLéoop®r ateur choisit une valeur (pr®alablement saisie et mise en m®moire) sur | 6®cran

ment du guide qui se rend a la cote choisie.

fLé6op®r ateur peut d®clencher | a coupe.

fLe chari ot revenu au d®part, |l a manipul ation pr®c®dent e . e jusqud” ®pui di sponi bl e du

plateau. ,_ _JM__ ~ 3

Guide butée | oo | 190

fLé6op®r ateur recule |le guide (utilisation bouton arri teae) 175 suffisamment | i re la table arri re. 11 pr®sente |l e pla
de facon a placer la flache en arriere du trait laser qui coincide avec la trajectoire de la lame. Il déligne puis enléve la fla- Wi | s o

che. Il pousse le plateau au guide.

fLé6op®r ateur choisit une valeur (pr®alablement saisie et
ment du guide qui se rend a la cote choisie.

fLé6op®r ateur peut d®clencher | a coupe. Commande DIGIT 4 écran tactile

fLe chari ot revenu au d®part, Il a manipul ation pr ®c®dente est reconduite jusquo®™ ®puisement de | a IargeLAéimgible du \/
plateau. A |l a fin de | dop®ration, il lui reste | a flache avant.
Profitable machining™
experience dans ie PARVEAU MAB

- rg = 33, Avenue de la Gare
domaine du débit 19130 VIGNOLS
F R A N C E

Tél. +33 (0)5 55 25 80 01

[ rigt e) sur | 6®cran tactile, actionne | e bouton de d®pl ace-

Fax +33 (0)5 55 25 06 29
Vue de détail du chariot. Le motorisation peuvent varier de Presseur pneumatique ponctuel Table pour coupe doé®qu re Internet : http://www.parveau.fr
7,5 a@a 15 kW selon option. La hauteur de coupe est sélec- E.Mail:infos@parveau.fr
tionnable au pupitre de commande. ‘

Les données et caractéristiques techniques indiquées sur ce document sont sujettes a perfectionnements ou modifications et ne peuvent engager notre responsabilité



Les points forts

PARVEAU

Profitable machining*

S rermali o ne wae rveedes e

Poutre de protection a déplacement synchronisé
Laser pour visualisation du trait de coupe

Lamelles de protection escamotable servant
®gal ement de tunnel doasiy

Carter inter vegxrouill ®

Bouche ddéaspiration di am

Butée anti recul déplagable

Table tubulaire en acier facilitant le
glissement des bois et gage de durabilité

'::,;CIERL\I@e doa Panneau amovi bl e do
Guide réglable de 20 a 350 mm en standard
. et jusqud” 1300 mm ¢
Volant ergonomique de réglage
du guide avec compteur
_ P®dal e de r®gul ation de | 6avance
Bouche dbéaspira du chariot de lame
diametre 160 mm
. Manometre de pression hydraulique . L
Boutons de service Déligneuse DM82 standard capacité 3 m de coupe
RAPIDITE RIGIDITE PRECISION
fSon avance hydraul i gue doumCenstyiteeen thle etgubas pld ferte sestiord @ -bati 1 Le bati mécanosoudé est monobloc. Une poutre cen-
livre une puissance de coupe constante méme dans repose au sol tous les metres. Ce systéme garantit trale usinée supporte les rails et assure la bonne rec-
les bois les plus noueux. une parfaite assise de la machine ainsi que la sup- titude de la coupe.
fSa vitesse dbébavance de 0 °~ pesiondespiatonsni nut e, contr?! - 1 Des racleurs assurent le bon nettoyage des rails a
| ®e au pied de | 6op®rateur, permet une ma’ trise par - chague passage du chariot.
faite de | a coupe et des gains de temps dousinage 1Un systeme de graisseur automatique centralisé ga-
appréciables. . . rantit la bonne lubrification de la machine.
SECURITE
f Construite selon les normes CE, un céble permet RE'GLAGES DU GUIDE
ROBUSTESSE | 6arr°t doéburgence tout au Ionﬁ de I machine.
1 Deux rideaux de lamelles couvrent la course de Ia LONGEVITE fiLe guide placé sur la table arriere permet un sciage
| ame et aranti ssent " a foi 6aspi ration ®ri eur g 3 4 i
T o P ANy e dnmar u asu et 1 anemenr i ne Tikiale wdh kbl oo ° 11 S 35S Emesenery eGP
sion des bois et supporte sans usure les chocs et les

canique numérique indigue la position du guide en

m ns | nditions | | xtrémes.
e dans les conditions les plus extrémes coups dus aux nombreuses manipulations. millimetres



