CARACTERISTIQUES GENERALES

structure mécanosoudée
largeur 230 mm, hauteur au sol 900 mm

LONQUEUr MaXi PIECE . ..ciiieeiiiiiiiiiiieee ettt e e 3000 mm
Distance maxi entre 2 fiches (ouvrant)..........cccccccovviiiiienee... 2500 mm
Distance maxi entre 2 percages (dormant) ..............ccccueeen... 2500 mm

Butées de référence
Magasin fICNES .........uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiib bbb
Groupe de pergage fiche ...
Groupe de fichage Anuba.............ccoeiiii
Groupe de percage platine (Réf. PFE10)................ceeeeeeen.
Vitesse de déplacement des axes
Inclinaison téte de fichage ........ccccccovviiiiiiiiiiiiiiiee e
Réglage vertical téte de fichage
Sécurité

droite et gauche avec détection par cellules
35 fiches @ 13 mm

2800 t/min. T 0,37 KW i rotation électrique
rotation par servo moteur couple brushless
3000 t/min. i 0,4 kW i rotation pneumatique
de 04 60 m/min.

5° réglable

manuel avec compteur mécanique Siko
protection zone frontale par cellules

Pressi on dé.a.l.il.me.nt.at.i.a.n.......6bars

Puissance inStall€e .............uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiienennn. 4 kW

TENSION ...cciiiiiiiiiiiiiee e 380 Volts triphasé

[0} 0 N 1250 Kg

EMISSION SONOIE .....ocovveieiieeee et 70 dB en charge - NFE 6410 et NFS 31069
Temps moyen de p.os.e..dd.un.e...f 8sedoreles (déplacement téte + fichage)

Temps moyen de percage de 2 trous pour platines............... 6 secondes (déplacement téte + percage)

EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES OPTIONNELS

Adjonction doéune unit® de per-age pour Vvis v®rin r®novation
Amenage et évacuation des cadres automatique pour mise en ligne derriére une ébavureuse (Réf. AFO1)

Double magasin chargeur

Double poste

Saisie des données par lecteur code a barres

Dispositif pour percage des platines sur meneau de cadre dormant

Ficheuses semautomatigues

Reéef -0 et Ref

pour menuiseries PVC
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Réf. Perceuse ficheuse pour fiches Anuba A
sur cadres ouvrants. W \
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UNITE DE FICHAGE

Ce nouveau groupe de fichage bénéficie des dernieres
avancées technologiques. Le mandrin de fichage est
commandé par un servo moteur couple brushless. La
m®cani que est déaut ant pl us
simplifiée, donc plus fiable.

Les points  forils

Le groupe de percage est indépendant du groupe de fichage.
Le changeur dooutil per -age |/

Le magasin de fiche ouvrants est interchangeable. La
distribution des fiches vers le mandrin est automatique.

Vue de la téte de percage pneumatique Léensemble de | a t°te de fich

verticale inférieure destinée au percage rails prismatiques avec douilles a galets recyclables. Son
des trous de platine (modéle PFE10).

entrainement longitudinal (de 0 a 60 m/min.) est assuré par
un systéme pignon crémaillere commandé par un servo
moteur brushless relié au calculateur.

Vue de | 6ensembl e
fichage avec sur la droite une
uniteé de percage
supplémentaire (option)
destinée au percage des vis
Vérins.

Vue de la butée de référence avec sa
cellule de détection piece.

Exemple de fichage dans une

F/CHEUSE SEM/ 'AUTOMAT/OUE PR/NC/PE DE TRAVA/L menuiserie aluminium.
Nos ficheuses FO1 et PFE10 percent posent les fiches Anuba Les cadres ouvrants sont mis en place bord de
sur les ouvrants et percent les platines fiches sur les dormants. recouvrement en haut, |1 6incl |WQ/6Q1E Qé?_ Q‘QMMA‘{V@Edde fichag

. 5°, " . . . Léar moire commande est o -
EIIe_s pAermlettent de ficher | e %\F% Il 6al umi ni um, Ig b'0|s, mad Smande num®ri que charg® de QA@EUDES¢4%T}AE$€ud|na|
aussi | 6aci er . Les cadres dormants (sans meneau) sont installés de et le séquentiel machine.

L d d tde 8 des/fich | N telle sorte que le percage des emplacements de platine Le modele PFE1I0 HVW pTXLSp G BHQ BHHXI@DWI
a cadence de pose est de © secondesifiche sedlement. soit effectué par dessous. Le logiciel conversationnel permet plusieurs types de matique verticale inférieure destinée au percage des trous de
Le percage des platines fiches se fait sans aucun réglage, ni ian - platine. Celle-ci est mont ®e sur | 6uni

. : . Les cadre son bridés yerticalement par des vérins programmation : . " . .
changement ddéoutil, ni bascul e mp%(—?\.x atidL&s D s"ﬁonﬁes i ess%&dé £ taB1@ 9iun - par introduction des cotes de position des fiches. le plan de la table. Ce dlsposn!f_permet d_e garantir une pa_rfa|-
La programmation est trés simple VHXOH OD FRWH G ior® LR YasitidDri@ent des vérins est réalisé en un - par introduction de la longueur des pieces. Dans ce 15 GOMEDTEENTE elntria eg %Jsmonts 0 ETES defs ?Iatlnei
est rentrée), la répartition des fiches est automatique. Possibili- tour de main par | 6op®rateur. cas le calculateur répartit les fiches suivant des E ud! S q.t.u ed | 0op®ra II OI N dslotebl €c X .
t® de mettre des fiches renforc®e. Possibilit® dbéassocier un M1aguspreetablies. _ dae|spts)s(|3|(;nf??gerncecusheisc;usedpear; era@;:lgtlap:rémés
teurcode barresce qui ®vite toute saisleae machianparstdedqlud pmer add un &lle paimet@galenent fedaulle fickage doune AN
teur. gauche sur la table. Grace a une détection par cellules, :

la machine reconnait automatiquement si le cadre est
un droit ou un gauche. Aucune erreur de la part de
| 6op®r ateur nbéest possible. - A

Cette ficheuse peut fonctionner en double poste. Dans 3i"‘. ia ® FT‘ ;
ce cas, la longueur totale des 2 pieces doit étre ‘
inférieure a 2500 mm.
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Vue de | densemble de | 6unit® de fichage avec | e magasin'rd"e fiches Anuba
ouvrants, le groupe de percage et le groupe de fichage a rotation
numérique. Fiche Anuba

Exemple de pergages (3 trous) sur un dormant permettant de positionner et
Vue du pupitre de commande visser les platines.



