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Réf. FO1 Perceuse ficheuse pour fiches Anuba 
sur  cadres ouvrants. 
 
Réf. PFE10 Perceuse ficheuse pour fiches    
Anuba sur  cadres ouvrants et perçage des   
platines fiches sur cadres dormants. 

Les données et caractéristiques techniques indiquées sur ce document sont sujettes à perfectionnements ou modifications et ne peuvent engager notre responsabilité  

Ficheuses semiFicheuses semi--automatiques  automatiques    

Réf. Réf. F01 F01 et Réf. et Réf. PFE10 PFE10   

pour menuiseries PVC pour menuiseries PVC  

 

CARACTÉRISTIQUES GÉNÉRALES  

Bâti ...................................................................................... structure mécanosoudée 

Table aluminium ................................................................... largeur 230 mm, hauteur au sol 900 mm 

Longueur maxi pièce ............................................................ 3000 mm 

Distance maxi entre 2 fiches (ouvrant) .................................. 2500 mm 

Distance maxi entre 2 perçages (dormant) ........................... 2500 mm 

Butées de référence  ............................................................ droite et gauche avec détection par cellules 

Magasin fiches ..................................................................... 35 fiches Ø 13 mm 

Groupe de perçage fiche ...................................................... 2800 t/min. ï 0,37 kW ï rotation électrique 

Groupe de fichage Anuba..................................................... rotation par servo moteur couple brushless 

Groupe de perçage platine (Réf. PFE10) .............................. 3000 t/min. ï 0,4 kW ï rotation pneumatique 

Vitesse de déplacement des axes ........................................ de 0 à 60  m/min. 

Inclinaison tête de fichage .................................................... 5° réglable 

Réglage vertical tête de fichage ........................................... manuel avec compteur mécanique Siko 

Sécurité ............................................................................... protection zone frontale par cellules 

Pression dôalimentation ........................................................ 6 bars 

Puissance installée .............................................................. 4 kW  

Tension ................................................................................ 380 Volts triphasé 

Poids ................................................................................... 1250 Kg 

Émission sonore .................................................................. 70 dB en charge - NFE 6410 et NFS 31069 

Temps moyen de pose dôune fiche ....................................... 8 secondes (déplacement tête + fichage) 

Temps moyen de perçage de 2 trous pour platines............... 6 secondes (déplacement tête + perçage) 

 

 

ÉQUIPEMENTS COMPLÉMENTAIRES OPTIONNELS  

Adjonction dôune unit® de per­age pour vis v®rin r®novation 

Amenage et évacuation des cadres automatique pour mise en ligne derrière une ébavureuse (Réf. AFO1) 

Double magasin chargeur 

Double poste 

Saisie des données par lecteur code à barres 

Dispositif pour perçage des platines sur meneau de cadre dormant 



PRINCIPE DE TRAVAIL  

 
Les cadres ouvrants sont mis en place bord de 
recouvrement en haut, lôinclinaison de lôunit® de fichage 
est de 5°. 

Les cadres dormants (sans meneau) sont installés de 
telle sorte que le perçage des emplacements de platine 
soit effectué par dessous. 

Les cadres sont bridés verticalement par des vérins 
pneumatiques positionnés au-dessus de la table sur un 
pont. Le positionnement des vérins est réalisé en un 
tour de main par lôop®rateur.  
 
La machine est ®quip®e dôune but®e droite et dôune 
gauche sur la table. Grâce à une détection par cellules, 
la machine reconnaît automatiquement si le cadre est 
un droit ou un gauche. Aucune erreur de la part de 
lôop®rateur nôest possible. 
 
Cette ficheuse peut fonctionner en double poste. Dans 
ce cas, la longueur totale des 2 pièces doit être 
inférieure à 2500 mm. 

Vue de la butée de référence avec sa 
cellule de détection pièce.  

ARMOIRE DE COMMANDE  

Lôarmoire de commande est dot®e dôun calculateur ¨ 
commande num®rique charg® de g®rer lôaxe longitudinal 
et le séquentiel machine. 
 
Le logiciel conversationnel permet plusieurs types de 
programmation : 
- par introduction des cotes de position des fiches. 
- par introduction de la longueur des pièces. Dans ce 

cas, le calculateur répartit les fiches suivant des 
valeurs préétablies. 

Elle permet également le double fichage 

Vue du pupitre de commande 

Vue de lôensemble de lôunit® de fichage avec le magasin de fiches Anuba 
ouvrants, le groupe de perçage et le groupe de fichage à rotation 

numérique. 

Vue de lôensemble de lôunit® de 
fichage avec sur la droite une 

u n i t é  d e  p e r ç a g e 
s upp l ém en t a i r e ( op t i on ) 
destinée au perçage des vis 

vérins. 

UNITÉ DE FICHAGE  

Ce nouveau groupe de fichage bénéficie des dernières 
avancées technologiques. Le mandrin de fichage est 
commandé par un servo moteur couple brushless. La 
m®canique est dôautant plus pr®cise quôelle se trouve 
simplifiée, donc plus fiable. 

Le groupe de perçage est indépendant du groupe de fichage. 
Le changeur dôoutil per­age / vissage est automatique. 

Le magasin de fiche ouvrants est interchangeable. La 
distribution des fiches vers le mandrin est automatique.  

Lôensemble de la t°te de fichage est mont® sur guidages ¨ 
rails prismatiques avec douilles à galets recyclables. Son 
entraînement longitudinal (de 0 à 60 m/min.) est assuré par 
un système pignon crémaillère commandé par un servo 
moteur brushless relié au calculateur. 

Vue de la tête de perçage pneumatique 
verticale inférieure destinée au perçage 

des trous de platine (modèle PFE10). 

Les points forts  

Pédale de bridage pièces 

Bâti acier au design 
ergonomique 

Support cadre réglable 

Pupitre de commande sur roulettes 

Armoire électrique 

Presseur pneumatique sur pont 

Protection par barrière 
immatérielle 

Magasin de fiche Unité de fichage numérique 

FICHEUSE SEMI -AUTOMATIQUE  

 
Nos ficheuses F01 et PFE10  percent posent les fiches Anuba 
sur les ouvrants et percent les platines fiches sur les dormants. 

Elles permettent de ficher le PVC, lôaluminium, le bois, mais 
aussi lôacier.  

La cadence de pose est de 8 secondes/fiche seulement.  

Le perçage des platines fiches se fait sans aucun réglage, ni 
changement dôoutil, ni basculement de la t°te dôusinage.  

La programmation est très simple ���V�H�X�O�H���O�D�� �F�R�W�H�� �G�H�� �O�¶�R�X�Y�U�D�Q�W��
est rentrée), la répartition des fiches est automatique. Possibili-
t® de mettre des fiches renforc®e. Possibilit® dôassocier un lec-
teur code barres ce qui ®vite toute saisie de la part de lôop®ra-
teur.  

Ficheuses Réf. FO1 et PFE10 

PERÇAGE DES  PLATINES  

 
Le modèle PFE10 �H�V�W�� �p�T�X�L�S�p�� �G�¶�X�Q�H�� �X�Q�L�W�p �G�H�� �S�H�U�o�D�J�H�� �S�Q�H�X��
matique verticale inférieure destinée au perçage des trous de 
platine. Celle-ci est mont®e sur lôunit® mobile de fichage, sous 
le plan de la table. Ce dispositif permet de garantir une parfai-
re concordance entre les positions de fiches et des platines 
puisque lôop®ration sôeffectue apr¯s soudage.  
La disposition de la perceuse sous le plan de la table permet 
de sôaffranchir des r®glages quelque soit les ®paisseurs de 
dormants. 

Fiche Anuba 

Exemple de perçages (3 trous) sur un dormant permettant de positionner et  

visser les platines. 

Exemple de fichage dans une 

menuiserie aluminium. 


