CARACTERISTIQUES GENERALES

B I = - PN structure mécanosoudée

T Table aluminiUm........oooiuuniiiiiiee e s eai e largeur 230 mm, hauteur au sol 900 mm

T LONQUEUr MaXi PIECE ...cciieeiiiiiiiiiiieiee e ettt e e e 3000 mm

9 Distance maxi entre 2 fiches (ouvrant)..........cccccccoovicuiiieeeennn. 2500 mm

9 Distance maxi entre 2 percages (dormant) .............cccuvveeenn... 2500 mm

T BULEES de IrEfEIENCE ....cvvviiiiriieiiii et droite et gauche avec détection par cellules
T Magasin fiCheS.......cooveiiiiiiiie e fiches Anuba ouvrants

9 Vitesse de déplacement des axes............ccceeeeeeeiiiiiiiieeeneenn, de 0 a60 m/mn

9 Course longitudinale unité de fichage...........ccccccoviiiiiieeen... 2500 mm, numérique

1 Rotation mandrin de fichage..............ccoooeiii numérique

9 Inclinaison téte de fichage...........cevvveiiiiiiiiiiiiiieeeiiieeee 5° réglable

T CarteriSation ........cc.uuveeeeieeiiiiiiieeee et protection intégrale avec rideaux (normes CE)
T Pression dbé.a.l.i.me.nt.at..ao.n.......6bars

T PUIiSSANCE INSLAIIEE ......coevveiiiiiii e 4 kw

I 1= 0.5 o ] 380 Volts triphasé

| = T To £ 1250 Kg

T EMISSION SONMOTE ..veeeveeteeeee et e eeeeee e e e eeee e st e neeeeneee e e e e, 70 dB en charge - NFE 6410 et NFS 31069
1T Temps moyen de p.os.e..do.un.e...f. 8sedoraes (déplacement téte + fichage)

1 Temps moyen de percage de 2 trous pour platines............... 6 secondes (déplacement téte + percage)
T Groupe de PEIrCAJE ......evvvvrniieeeiieeeiiiaaeeeeeeeeatiiaaaeeeaeeeennennnns 2800 t/min. T 0,37 KW i rotation électrique
1 Groupe de fichage Anuba.............ccovceiiiiiiiiiiiiiii e, rotation par servo moteur couple brushless
1 Groupe de percage platine (Réf. PFEL0).............ccvvvvviiiinnnnn. 3000 t/min. T 0,4 KW i rotation pneumatique
I Magasin interchangeable pour fiches ouvrants avec distribution automatique

T Changeur doéout il aut omati que per-age [/ Vvissage

EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES OPTIONNELS

T Adj oncti on déune unit® de per-age pour Vvis v®rin r®novation
1 Amenage et évacuation des cadres automatique pour mise en ligne derriere une ébavureuse (Réf. AFO1)
1 Double magasin chargeur
91 Double poste
i Saisie des données par lecteur code a barres
1 Dispositif pour percage des platines sur meneau de cadre dormant
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sur cadres ouvrants.
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v 0 ? cadres ouvrants. '
F- f

3 / (_Q

Les données et caractéristiques techniques indiquées sur ce document sont sujettes a perfectionnements pauvendiéogtges sotie responsabilité

Ficheuses
a commande numerique
pour menuiseries PVC
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Réf. Perceuse ficheuse pour fiches Anuba
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Les points forts

Unité de fichage numérique

Magasin de fiche

Presseur pneumatique sur pont —

Vue de la téte de pergcage pneumatique
verticale inférieure destinée au percage
des trous de platine. Celle-ci est située
sous le mandrin de fichage (a droite).

Aucun accessoire
- - nécessaire suivant les épaisseurs des
~ - o ‘ dormants.
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UNITE DE FICHAGE

Ce nouveau groupe de fichage bénéficie des dernieres
avancées technologiques. Le mandrin de fichage est
commandé par un servo moteur couple brushless. La
m®cani que est déaut ant pl us
simplifiée, donc plus fiable.

Le groupe de percage est indépendant du groupe de fichage.
Le changeur dobéoutil per -age [/

Le magasin de fiche ouvrants est interchangeable. La
distribution des fiches vers le mandrin est automatique.

Léoensemble de |l a t°te de fich
rails prismatiques avec douilles a galets recyclables. Son
entrainement longitudinal (de 0 a 60 m/min.) est assuré par

ul systeme pigner erémaillere commandé par un servo

moteur brushless relié au calculateur.
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: w pédale de bridage pischs e
= Av : - Support cadre réglatfle P ey . -
r Bati acier au desi / T - . —
f . Vue de | densemble de | 6unit® d:
"' ergonomique droite une unité de percage supplémentaire (option)
. N . =8 destinée au percage des vis vérins.
Protection par barriére . , d
! o 1 Ficheuses Réf. FO1 et PFE10 Pupitre de commande sur rouléttes A
immatérielle
Vue de la butée de référence avec sa
cellule de détection piece.
FICHEUSE SEMI-AUTOMATIQUE PRINCIPE DE TRAVAIL FICHEUSE AUTOMATIQUE
. . . Notre ficheuse AFO1 permet de ficher en automatique des
Nos ficheuses FO1 et PFE10 percent posent les fiches Anuba Les cadres ouvrants sont mis en place bord Ad.e A’EMQ#RE (Q_E QQMM/‘#%DE . cadres ouvrants. Celle-c i sédins re derri
sur les ouvrants et percent les platines fiches sur les dormants. recouvrement en haut, [ 0incl i’ _ e fichag €4 a.q.e u u bper s@osi em ¢
La cadence de pose est de 8 secondes/fiche seulement. Le est de 5°. Léarmoire de commande est dott r@e (?&ls?ﬁ/ Eﬁr%eeual §§u&g\1§er.a aut o
percage des platines fiches se fait sans aucun réglage , ni : . commande num®rique charg® de eé|®r_éJr_ S¥Ste M 8ﬁjgl MEdi2d £l :
~ : . Les catdresadormapts (sansom[eneau) sont installés de le sé tiel hi te"manipulation. Un lecteur code barre permet a la machine
6 0 & 1D ) © e ceowt il , nl SR © tefie Sorte e le peré: etd s.emm Iac%rrc{thss e PI&tiRe® - Legle sequentiel machine. de connaitre le travail a effectuer sans aucun saisie
programmation est trées simple ( seul e | a cote d Tgoit ePfféct%céJ \érrd%ss%atl?s &%°f'P P o _ _ '
rentrée), la répartition des fiches est automatique. Possibilité P ' Le logiciel conversationnel permet plusieurs types de
de mettre des fiches renforc®e. LeP cadresisbnt bridds ®ertidafemens gac des véring n | @OQragngation : - _
codebarres ce qui ®vite toute saisi epndumatiyuas ppsiionhés alialessud depa®able sueunr . - parintroduction des cotes de position des fiches.
pont. Le positionnement des vérins est réalisé en un - par introduction de la longueur des pieces. Dans ce
tour de main par | dop®rateur . cas, le calculateur répartit les fiches suivant des

valeurs préétablies.
La machine est ®qui p®e doun llepaimetggalengenteidquide fichkage doune
gauche sur la table. Grace a une détection par cellules,
la machine reconnait automatiquement si le cadre est
un droit ou un gauche. Aucune erreur de la part de
| 6op®rateur nbdest possi bl e.

Cette ficheuse peut fonctionner en double poste. Dans
ce cas, la longueur totale des 2 pieces doit étre
inférieure a 2500 mm.

Vue de | 6ensemble de | 6unit® de fichage avec | e magas@jn dé'g'f“iches Anuba

ouvrants, le groupe de percage et le groupe de fichage a rotation d
numérique.

Vue du pupitre de commande

Fiche Anuba

Ficheuse automatique en ligne AFO1




