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Déligneuse de volets PVC à lame mobile 
 

 

  
Vue de d’ensemble de la machine avec sa table de sortie 

 

Vue de détail de la table d’entrée à rouleaux libres. Au dessus un 

capot d’insonorisation permet de réduire les bruits de sciage.  

 

  
Vue de la table de sortie. Celle-ci est basculante pour évacuer 

certaines chutes. 

 

Vue de détail de l’intérieur de la cabine insonorisée. Celle-ci enferme 

le porte-outil de sciage avec le tapis d’entraînement des pièces. 

 

  
Vue de détail de la scie avec son tapis et ses presseurs à courroies 

motorisées. L’agrégat de sciage est réglable en largeur par un axe 

numérisé. 

 

Vue de détail du pupitre de commande pilotant la lame mobile de la 

scie. Un lecteur code barre permet un réglage sans saisie manuelle 

de la part de l’opérateur. 
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Cabine et tunnels d’insonorisation 

 Cabine insonorisée venant chapoter toute la machine 

 Insonorisation par mousse spéciale SOPREMA avec face lisse pour faciliter le nettoyage 

et la non accumulation des poussières ou copeaux 

 Structure en aluminium et panneaux agglomérés mélaminés blancs 

 Une porte vitrée, située côté scie (pour changement lame et maintenance) avec accès par 

inter-verrouillage 

 Plafonnier d’éclairage de l’ensemble de la cabine  

 Tunnels d’insonorisation longueur 3 m en entrée et 3 m en sortie. Ils forment un « U » 

autour des tables d’entrée et de sortie, laissant côté opérateur un libre accès de 400 mm de 

plafond par rapport au plan de travail (voir schéma) 

 
 
Principe de fonctionnement (voir schémas) 
Cas de délignage de pièces > 90 mm 

 La pièces est entraînée par des tapis ce qui permet de convoyer des pièces très courtes 

(160 mm) contrairement aux rouleaux. 

 Un tapis ainsi que la scie est lié à la tête mobile de la machine. 

 La pièce est prise en sandwich par des presseurs. 

 

Cas de délignage de pièces < 90 mm 

 Les 2 tapis étant trop large par rapport à la pièce à déligner, le guide d’entrée est 

rapproché numériquement. Celui-ci échappe aux presseurs. 
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Schémas de principe  
 
(cas d’une coupe de largeur > 90 mm) 
 

   
(cas d’une coupe de largeur < 90 mm) 
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