CARACTERISTIQUES  TECHNIQUES
X9LWHVVH GIDYDQFH EKDULRW.SRX.\V.V.H¥ 0 & 170 m/min.

xCapacité du magasin Chargeur...........ccovcveveeiiieeeniieee e de 400 mm a 6500 mm en standard (10 barres) ( » e n l' IF e C O m a C t
xLongueur hors tout mini/ maxi des piéces apres trongonnage . i PP p ‘

xInclinaison de 1a troNGONNEUSE ..........uuuvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiininnes numeérique a + 45°
DN 11 - 1o 1 bouche * PP YLWHVVH GYDLU P VHFRQGH L L L
Xx6\VWgPH GTH[SQRLW.DW.LRQ.....cccc0vvvrrrrrrrnnnne Microsoft Windows (notice et aide a la maintenance intégrées) ALg 0{ ,,‘ /’Oﬂls de men‘ ,/ser/es A/b
Xx3UHVVLRQ GITDO.LPHQW.DW.LRQ.........conn.... 6 bars
XPUISSANCE INSLAIIEE ......ceeeeee e 41 kW
XPUISSANCE ULIE.....oviieeiieiie et e e 27 kW
X7THQVLRQ GITDOLPHQWDW.LRQ......cevvieeennnnn. 380 valts triphasés + terre + neutre en section 5 x 16 mm?
XSRLEVAUAUUAUAUKKUK KKK« ODQXWHQWLRQ SDU FKDULRW pOpYDWHXU FDSDFLWp WRQQHYV
- Drainages
PORTE -OUTILS PRINCIPAUX .gre?fﬁtgs et barillet
- Qutil ® 5 mm
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- Outil ¥ 5 mm iy " B ! - Marquage géiches
[ = Sl o 1 - Outil @ 5 mm
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TRXWHY OHV EURFKHYV GﬂXVLQD'JH SRV:V-'q : W XQH A ~Dritiage
SORQJpH GYDSSURFKH SQHXPDJ\N/LTXH ! 3| [ |-Ouilp5mm
&KDFXQH GfHOOHVY HVW JRUWPpPH SDU D] 1 \
numeériques : longitudinal horizontal course-utite
300 mm (axe X), horizontal transversal course N
utile 180 mm (axe Y), vertical course utile 180 - Drainages Emplacement pour outil
- Crémones et barillet supplémentaire

mm (axe Z).

- Ventilations
- Outil @ 5 mm

EQUIPEMENTS COMPLEMENTAIRES OPTIONNELS

X7DSLV GYH[WUDFWLRQ HW GH UHOQYH GHV FKXWHYV

xNumeérisation verticales des pinces du chariot pousseur

XORGXOH LQIRUPDWLTXH SHUPHWWDQW GfXWLOLVHU OHV FKXWHV GH ILQ GH EDWAUHNour déhui , |l es s®ries sont de plus en plus r ®d

xDepannage et mamtenapce a fjlstancje (carte modem et installation logiciel PC Anywhere) Il en va de méme pour les délais.

xInclinaison de la scie variable a + 60 - - :
Les fabrications unitaires sont monnaie courante alors
gue les temps de fabrication ne doivent pas étre plus
longs que pour des fabrications en série.
Les temps entre la saisie commerciale de la commande
et la fabrication doivent étre maitrisés.
La personnalisation des produits de menuiseries est de-

venue une exigence. PARVEAU

Profltable machmmg

&HOQWUH UHSUpVHOWDp DYH R HTERARURERESFERRESNS, PARVEAU a concu un PARVEAU MAB

profils & gauche. centre compact d®bit + usinage@s doann I ® d
Existe également en version avec . 40 menuiseries iour 33N Aventifd? faGlark
OTLQWURGXFWLRQ j GURLWH J : 19130 VIGNOLS
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Les données et caractéristiques techniques indiquées sur ce document sont sujettes a perfectionnements pauvendiéogtges sbtie responsabilité



