CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
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Vitesse doavance.chari.at...p.adsOdadmmin ( ‘enl‘fes de l‘fan onnaaoes
Capacité du magasin chargeur ...........cccccooviiiiiiieeeeeeeiiiniine, 30 barres de 6000 mm
Trongonnage d 6 0 N.g.l..e.tu e 2 scies de 0,5 kasAnclin®es ~ +
TronNGONNAQGE ArOIt ...ccceeeiiiiiiiiieee e e ettt e e 1 scie de 0,75 kW ° 90A (mod | e CP02 guement = Vé -
NOMDIE 06 CATIOLS 8 TALRBHON e 3 sur la machine + 6 autrés en transit p ¥ rc/o SaS e { p/‘O f//S CO mp/e mentalres
Nombre de casiers par chariot...........cccccovviiiiiiieiieeen i, 32
Capacité deS CASIEIS ......uvviiiiieeeiiiiiiiiie e longueur 2500 mm, largeur 120 mm, hauteur 120 mm
Capacité de produCtioN ............eeiiiiiiiiieieee e 1200 parcloses en 7 heures, soit 150 OF2 par jour A e 2
Syst me doex.p.l.ai.t.at.i.qn......... Windows (notice et aide a la maintenance intégrées) pour menu,ser/es PVC a Vec rObot' de [rla‘
Pression da.al..ment.at.i.on........ 6 bars -
PuUissance iNStalle..........cocuueiiiiiiiiiiiiie i, 5,5 kw
Tension doéal.i.ment.at.i.an.......... 380 valts triphasés + terre + neutre en section 5 x 2,5 mm?2
ASPITAtION ...ttt lbouchel 120 mm (vitesse dbair
Poi dseéeéececeeceeceeceeceeeceeceeceéeeéeé. Manutention par chari ot
Al
Vue dbéensemble de | a machi ne. Au premier plan, oweledobos t i n

de triage avec les chariots équipés de leurs casiers
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> . CAPACITE CHARGELR = 6050 Parcloses coupées a 45°
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RN 15T o o 1 e A e L e 01 L1 Le tronconnage de parcloses reste une opération longue
- = i | == 1 = et fastidieuse qui doit répondre souvent a des fabrica-
13500 tions unitaires. Les coupes doivent étre précises, propres

et sans bavure.
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CONCEPT

1 Cette machine permet de tronconner de fagon auto-
matique, en toute sécurité et avec une grande préci-
sion, des parcloses pour menuiseries PVC.

fL6op®rateur ne proc de pas
mais seulement au chargement des profils dans le
magasin qui est entierement protégé.

i Les avantages de cette machine sont :
- Gain de temps sur le poste de la presse a vitrer
- Réduction des manutentions astreignantes
- Suppression des gestes répétitifs
- Travail en toute sécurité

PROGRAMMATION

fLa soluton passe
depuis | a sai
chines.

7 Les commandes clients sont saisies une seule fois a
| 6ai de doéun | ogiciel CFAO
sont transmises automatiquement au centre de tron-
-onnage, voire ° dbéautres
vureuse, ficheuse) évitant ainsi toute autre saisie.

7 Le systeme fonctionne sous Windows ce qui garantit
une souplesse doéutilisat:i
male avec votre systeme informatique.
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MICRO ORDINATEUR

Contenant un logiciel de CFAO et module
interface de pilotage. Notre machine est
compatible avec les logic@iscAL,
EASYWINKLAES, LOOK DYNAMIC, OPERA,
PROGES, WINDOWMAKER, WINPRO...
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13 parcloses tron-onn®es et

qui correspond a environ 150 OF2 par jour.
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Station de stockage composé de Grilles de protection

3 chariots de 32 casiers chacun

PRINCIPE D6 UT/I! L] SAT/I! ON

fL6op®rateur t ® ®charge
CFAO (déja en possession du client) via le ré-
seau, les informations nécessaires a la program-
mation de la machine (longueur des parcloses,
emplacement des parcloses dans les casiers).

11l place sur le magasin chargeur de la machine
les profils bruts de parcloses.

11l lance le cycle de trongconnage.

fLa machine exécute les différentes coupes cor-
respondant au lot, sans que soit nécessaire au-
cune programmation.

7 La station de stockage de parcloses se situe en
sortie de ligne de débit (voir schéma).

1 Chaque piéce débitée est récupérée en sortie de
tronconneuse, puis poussée perpendiculaire-
ment par un bras €éjecteur dans le godet de ré-
ception doébun robot de
trier rapidement les parcloses et de les placer
dans des casiers (96 au total), répartis dans 3
chariots mobiles.

fLes monteurs possédent un moniteur déporté au
poste de montage | eur
lecteur de code barres, en badgeant la menuise-
rie, de savoir dans quel casier se trouvent les
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Magasin chargeur en entrée de machine. Il permet de
stocker jusqué” 30 profils

Vue de
incliné a 45°.
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Centre de trongconnage de parcloses

de

Chariot numérisé pousseur 0 a 100 in.

Magasin chargeur doéun.

de 30 barres de 6 m

Pupitre de commande ergonomique
reliée a la CFAO

CPO1

Tronconneuse de parcloses. Elle se situe entre le maga-
6in da prdfikeet |é robot gleuttager La machine permet de
couper 2 profils simultanément.
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des 2 mot e ur Robotpacél ea sortierde tnonconmeuse ulparmet de trier

les parcloses et de les placer dans 96 casiers répartis
dans 3 chariots mobiles.



